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Es ist bereits' bekannt, Olefine und Cyclo- 
olefine mittels Katalysatoren mit aroma- 
tischen Kohlenwasserstoffen oder Phenolen 
zu kondensieren. Als Kondensationsniittel 

5 wurden hierbei in erster Linie Schwefelsaure 
bzw. Mischungen von Schwefelsaure mit Eis- 
essig, Salzsaure, Zinkchlorid, Aluminium- 
chlorid oder Obernachenkatalysatoren, wie 
Bleicherden u. a, m., gebraucht 

10 Es -wurde nun gefunden, dafl man vor- 
erwarmte* Kondensationen in viei vorteil- 
hafterer Weise ausfuhren kann, wenn man 
- als Katalysator wasserhaltige Oberchlor- 
saure verwendet Die Reaktionen verlaufen 

15 nicht nur wesentlich glatter und rascher, son- 
dern vielfach auch bei . niedrigeren Tempera- 
turen, wodurch storende Nebenreaktionen 
weitgehend ausgeschaltet werden. Gegeniiber 
der als Kondensationsmittel in sehr vielen 

ao Fallen angewendeten Schwefelsaure bietet die 
Oberchlorsaure insbesondere noch den Vor- 
teil, dafi Nebenreaktionen und damit MateriaJL- 
verluste, die auf der sulfonierenden Wirkung 
'der Schwefelsaure beruhen, ausgeschlossen 

25 sind. 

Die fur einen gemigend raschen Ablauf der 
Kondensationsreaktionen erforderliche Menge 



Oberchlorsaure. ist sehr gering. Oberdies kann 
man diese geringe Menge nach erfolgter 
Kondensation meistens praktisch vollstandig 30 
mechamsch aus der Reaktionsmischung ab- 
trennen und fur weitere Kondensationen 
wieder verwenden, so dafl der tatsacbliche 
Katalysatorverbrauch auBerst gering ist 

Die Konzentration der Oberchlorsaure kann 35 
in weiten Grenzen schwanken, indem manche 
Kondensationen bereits durch eine 20- bis 
25°/oige waflrige Satire genugend schnell kata- 
lysiert werden, . wahrend man in anderen 
Fallen zweckmaflig mit einer 60- bis 7o°/ 0 igen 4C 
Oberchlorsaure arbeitet Mit Vorteil kann 
man auch wasserhaltige Mischungen von 
Oberchlorsaure mit Schwefelsaure, Essigsaure 
oder Phosphorsaure als Katalysatoren ver- 
wenden. 45 

Die Reaktionstemperaturen bewegen sicb 
von einigen Graden unter Null bis etwa zur 
Temperatur des siedenden Wasserbades, je 
nach der Reaktionsfahigkeit der verwendeten 
Komponenten. . _ 5» 

Von olefinischen Kohlenwasserstoffen, die 
fur das vorliegende Verfahren geeignet sind, 
seien beispielsweise genannt: Die eigentlichen 
Olefine von Athylen bis zu den hochmoleku- 



*; Von dem Patentsucher ist als der Erfmder angegeben worden: 
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laren Homologen desselben, wie *. B. Ceten. 
Octadecen, Eikosep Dokosen u.dgl. femer 
Cydoolcfine, wie Cydopenten. Cyd°hcxett 
„nd seine Homologen, Pmen 
hydronaphthaline usw., ™***!***?^ 
Tf^Wenwasserstoffe der aromatischen Reine, 

matische Kohlenwasserstoffe, wie z. B. Di 

^itte Koinponenten fur das v£ 
Heeende Kondensationsverfahren seien be* 
spfeSwdse angefuhrt: ^Mm^ 

P.p^oxydghenylmethan, die 
*> Napbtholather, die Dioxy- und Tn°^ nzole 

und ihre Ather, DiP^^^Ken,- 
Man hat bereits vbrgescblagen, K-en\ 
,lSrungenvon Phenblen und Phenolathern 
Hufe wn Alkoholen in Gegenwart von 
nut ttll \ e J£» YJberchlbrsaure auszufubren. 

^ Hilfe von DberchtorSaure a jle Olenne sicn 
4 o £ «6matischen oder gemiscbt aramatis^ 
^ rvdischen Kohlcnwasserstoffen, deren Ho 

hin and, verdunnte waflrtge Losnngen J 
tfberchlorsaure wirksam SjJ'^ 
weist das beanspruchte Verfton nodi den 
Vortdl auf , daB der angewandte Katalysator 

Srito HersteUung von Wdchmacbangsnut* 

6o Sadlingsbekampfungsmittdn Text.lhiK. 
mittelnu.dgl. verwendet werden. 



93 TdleToluol und 15 Tdk 
SSXrtA*5*f unter leb- 
£w Riibren etwa *3 Mj**g£ £ 
<n»1e.fet Verwendet man statt reinen 
K-Ss d^Gasgemisd, -l*es man^ 
-Behandlung von IsobutylaJkohol. mit 

(Sudobutylen) entweicht Man J"*** 75 

trennt die sich vollstandig abscheidende Uber 
trennt oie^sicu ^ einen neuen 

auf das absorbierte Isobutylen) und einen 

toluol bestebt (i3°/o der Theone). 

Beispiel 2 
264TdleTdrahydronaphfta^i36Tdte 

OctahydronapbthaUn (aus 

Behandlung «f S?SfSS5f8b^ 

chlorsaure wird die O sducht neutral^ 

hartes Harz hinterbleibt 

Beispiel 3 »»° 
t^S Teile Kaphthalin und 20 Telle 

.■jSrsaaatSSS"' 

versehenen Gefafi auf 100 bis no ertum. 
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mit Wasser, Sodalosung und wieder tiitt 
Wasscr, trocknet es und destilliert. Zuerst 
geht unverandertes Naphthalin fiber, dann 
folgt bei 290 bis 300 0 das als Hauptprodukt 
5 cntstandene Tertiaramylnaphthalin, das auch 
in der Kalte flussig bleibt. Ein geringcr hoher 
siedender Ruckstand, welcher zuruckbieibt, 
bestebt wahrscheinlich aus Diaraylnapbtbalin. 

l0 Beispiel 4 

62,7 Teile Phenol werden in 90 Teilen 
Dekahydronaphthalin gelost Nach Zusatz 
von 15 Teilen 7O°/ 0 iger Ubercblorsaure wird 
dieMischung auf 6o° erwarmt, und es werden 

tS unter kraftigem Ruhren 164 Teile Cyclobexen 
allmahlich bei 60 bis 70 0 hinzugefugt, wobei 

L 113 bis 190 0 = 
IL 190 - 230 0 = 

20 ni. 230 - 282° = 

Rucksta nd — 
Gesamtausbeute = 190 Teile. 

25 Die Fraktion II ist dickfiussig, die Frak- 
tion III ein zahes, gelbes Harz. 

Verringert man im vorliegenden Beispiel 
die Menge des Cyclohexens, so verscbiebt sich 
die Ausbeute zugunsten der Mono- und Di- 

30 cyclohexylphenole. Bei Anwendung von nur 
1 Mol Cyclohexen auf 2 Mole Phenol erhalt 
man fast ausschtiefllich ein Gemisch der 
beiden isomeren MonocyclQhexylphenole. 

35 Beispiel 5 

108 Teile o-Kresol und 16 Teile 7o°/ 0 ige 
tlberchlprsaure werden auf 8o° erwarmt, 
worauf unter kraftigem Ruhren 112 Teile 
Octen (durch Destination von n-Octylaikohol 

40 mit 89°/ 0 iger Phosphorsaure dargestellt) in 
etwa i 1 /b Stunden bei 80 bis 90 0 zugegeben 
werden.. Die Kondensation ist mit deutlicher 
Warmeentwicklung verbunden. Man erwarmt 
• unter standigem Ruhren anschlieBend 4 Stun- 

45 den auf ioo°, kuhlt ab, verdunnt zur Ver- 
. ringerung der Viscositat des Reaktions- 
gemisches mit etwa 40 Teilen Benzol, trennt 
die quantitativ abgeschiedene Uberchlorsaure 
ab und afbeitet die benzolische Losurt^, wie 

50 in Beispiel 4 angegeben; auf . Bei der Destilla- 



55 

Fraktion I besteht aus einem Gemisch von 
m-Kresol mit isomeren Isopropyl-m-kresolen. 
aus welchem die letztgenannten Konden- 
60 sationsprod'ukte durch sorgfaltige fraktio- 
nierte Destination abgetrennt werden konncu. 



sich die Mischung rotviolctt farbt und, be- 
sondcrs im Anfang, Warmeentwicklung zu 
beobachten ist. Nach vollendetem Zusatz des 
Cyclohexens wird die Temj>eratur bis 85 0 ge- 65 
steigert und hier einige Stunden gehalten, 
worauf- man abkuhlt, die restlos sich ab- 
scheidende Oberchlorsaure abtrennt, das 01 
zur Erleichterung des Waschens mit 9^ Teilen 
Benzol verdunnt, mit io 0 / 0 igerKochsalzl6sung 70 
bis zur kongoneutralen Reaktion wascht und 
trocknet Man destilliert hierauf das Benzol 
unter gewohnlichem Druck ab und fraktio- 
niert dann unter vermindcrtem Druck. Nach 
einem aus Dekahydronaphthalin bestehenden 75 
Vorlauf erhalt man bei der Fraktionierung 
unter 10 mm Hg-Druck folgende Fraktionen: 



• 80 



tion unter 10 mm erhalt man nach geringem 
Vorlauf von Kresol (34 Teile) ein bei 157 bis 
220 0 siedendes oliges Destillat, das im wesent- 
lichen aus den verschiedenen isomeren Sekun- 
daroctyl-o-kresolen besteht. Die Ausbeute be- 90 
tragt 178 Teile = 81 °/o der Theorie. 

Beispiel 6 

In ein kraftig geruhrtes Gemisch von 
108 Teilen m-Kresol und 16 Teilen 7o°/ 0 iger 95 
Oberchlorsaure wird bei Raumtemperatur 
gasformiges Propylen eingeleitct, wobei das 
Gas unter Selbsterwarmung der Reaktions- 
mischung lebhaft absorbiert wird Dieanfangs 
inhomogene Mischung wird nach kurzer Zeit ipo . 
homogen und klar. Wenn die Warmeentwick- 
lung nachlafit, erwarmt man bis auf 75° und 
setzt das Einleiten des Propylens fort, bis 
48 Teile aufgenommen sind, was in etwa 
4 bis 5 Stunden erreicht werden soil. Gegen 105 
Ende der Operation scheidet sich der grofiere 
Teil der tJberchlorsaure wieder ab. Man ver- 
dunnt mit 50 Teilen Benzol, trennt von der 
Saueschicht und arbeitet gemafl Beispiel 4 
auf. Die Destination unter 11 mm Hg-Druck 110 
ergibt folgende Fraktionen: 



115 



Fraktion II besteht fast ausschliefllich aus 
einem Gemisch isomerer Isopropyl-m-kresole, 
wahrend der Destillationsruckstand vennut- i ao 
lich im wesentlichen Diisopropyl-m-kresolc 
cnthalt. Ersetzt man in diesem Beispiel das 



16 Teile, hauptsachlicb Cyclohexylphenole, 
58 - Dicyclohexylphenole, 

90 - Tricyclohexylphenole, 

26 - braunes, springhartes Harz. 



I. 91 bis 120 0 = 81,3 Teile, bellgelb, flussig, 
II. 120 - i34 a = 58,2 - dunkelgelb, flussig, 
Ruckst and = 9,5 - braun, dickfiussig. 

Gesamtausbeute = 149,0 Teile = 95,5 % <kr Theorie (= 156 Teile). 
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Propylen durch die aquivalente Menge Athy- 
len, so erhalt man die entsprechenden athy- 
Her ten m-Kresole. . 

5 Beispiel 7 

128,5 Teile p-Cblorphenol werden unter ge- 
lindem Erwarmen in 250 Teilen Dekahydro- 
napthalin gelost; es werden 20 Teile 70%^ 
Uberchlorsaure hinzugefugt und nach Er- 

10 warmen der Mischung auf 6o° 84 Teile Do- 
decen (hergestellt durch Destination von 
n-Dodecylalkohol. mit wasserfreiem Zink- 
chlorid) unter lebhaftem Ruhren bei 60 bis 
70 0 eingetropft, worauf man noch 5 Stunden 

15 bei9obis95°nachrubrt Bei der Aufarbeitung 
der Reaktionsmischnng (aus welcher hier wie 
in fruheren Beispielen die Ubercblorsaure fast 
quantitativ wiedergewinnbar ist) gemafl Bei- 
spiel 4, jedoch ohne Benzolzusatz, wird als' 

ao Hauptprodukt in einer Ausbeute von io4Teilen 
=■ 70 °/ 0 der Theorie ein sek,-Dodecyl-p-chlor- 
phenol in Form eines dicklichen Qles gewon- 
nen, welches fungicide und baktericide Eigeh- 
schaften hat Dieses 01 bildet die unter 

35 11 ?nm bei 200 bis 225 0 siedende Fraktioh. 
des Destillates. Als Destillationsruckstand 
hinterbleibt ein Teer, der vermutlich durch 
Polymerisation eines Teiles des Dodecens 
entstanden ist 
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Beispiel 8 



137 Teile o-NitrotoIuol, gemischt mit 
20 Teilen 7o%iger Uberchlorsaure, werden 
unter Einleiten von Propylengas bei 95 bis 
35 105 0 geruhrt, bis das Gewicht der Mischung 



um 21 Teile gestiegcn ist. Nach Beendigung 
der Reaktion wird die Oberchlorsaure ent- 
ferrit und das Reaktionsprodukt getrocknet. 
Man erhalt bei der Fraktionierung nach einem 65 
Vorlauf von unverandertem Nitrotoluol ein 
zwischen 230 und 24b 0 ubergehendcs Destil- 
lat, welches aus Isopropyl-o-nitrotoluol he- 
steht 

Beispiel 9 70 
148 Teile 6-Tetralol (an) und 130 TeiJe 
Dihydronaphthalin werden auf 6o° erwarrnt, 
worauf in das Geinisch 20 Teile 6o%igcr . 
tlberchlorsaure unter starkem Ruhren bei 
60 bis 70 0 eingetropft werden. . Danach 75 
steigert man die Temperatur auf 90 0 , halt 
2 bis 3 Stunden unter standigem Ruhren, auf 
dieser Temperatur, worauf die Masse in der 
in Beispiel 4 geschilderten Weise au.fgearbeitet 
wird Die Vakuumdestillation ergibt in guter 80 
Ausbeute ein in der Kalte ' harzahnlich er- 
starrendes Kondensationsprodukt, das unter 
10 mm Hg-Druck bei 240 bis 245° siedet. 

Beispiel 10 g& 

72 Teile i-Naphthol, 96 Teile Methylcyclo- 
hexen und 25 Teile .50%ige Oberchlorsaure 
werden unter lebhaftem Ruhren erwarmt, bis 
die Kondensation unter Selbsterwarmung ein- 
zusetzen beginnt Nach Ablauf der mit er- 90 
heblicher Temperatursteigerung vejbundenen 
Reaktion halt man die Temperatur noch 
2 Stunden auf 100^, kuhlt ab, verdunnt nut 
100 Teilen Benzol und arbeitet wie ublich 
auf. Die Vakuumdestillation ergibt folgende 95 
Fraktionen: 



40 



L Kp, bis 188 0 = 11 Tefle ft zurixckgewonnenes Naphthol, 
II. Kp* 18& - 265°= 87,5 - zahes, rotes Harz, 
IIL Kp£ 269 - 3i6 p = 39*5 hartes, rotes Harz, 

IV. Ruckstand =16 - springhartes, dunkles Harz. 



Die Gesamtausbeute an Kondensationspro- 
dukten betragt 85 % der Theorie. 

45 • Beispiel 11 

• In eine Mischung aus 144 Teilen 2-Naph- 
thol, 25 Teilen 6o%iger Uberchlorsaure 
und 500 Teilen Dekahydronaphthalin werden 

50 .96 Teile 5-(Methylcyclohe3^1)-i-methylcyclo- 
hexen-1,2 (aus 4-(Methylcydohexyl)-2-me- 
thylcyclohexanol durch Wasserabspaltung ge- 
wonnen) langsam bei 60 bis 70 0 einge- 
riuirt. Man erwarmt dann auf roo 0 , halt 

55 4 Stunden auf dieser Temperatur und arbeitet 
in bekannter Weise auf. Die Vakuumdestil- 
lation ergibt nach Entf ernung des Dekahydro- 
naphthalins und des uberschussigen Naph- 
thols ein in der Hitze zahflussiges, beim Er- 

60 kalten harzartig erstarrendes Kondensations- 
produkt. . 



Beispiel 12 
108 Teile Anisol werden mit 20 Teilen 105 
6o%iger tJberchlorsaure bei 8o° kraftig 
durchgeruhrt und 28 Teile Butyiengas (aus 
n-Butylalkohol durch Wasserentziehung er- 
halten) eingeleitet, worauf abgekuhlt, mit 
Benzol verdunnt und die tlberchlorsaure, wie no 
oberi angegeben, abgetrehnt wird, Man schiit- 
telt dann dieBenzoltosung zurEntfernung von 
nebenher gebildetem Butylphenol mit ver- 
dunnter Natronlauge aus, trocknet und f rak- 
tibniert Man erhalt in guter Ausbeute eine 115 
bei 210 bis 230 0 siedende Fraktion, die eine . 
Mischung von o~ und p-sek.-Butylanisol dar- 
stellt 

Beispiel 13 lao 

In eine kraftig geruhrte Losmig von 
50 Teilen p, p--Dioxydiphenylmethan in einer 
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Mischung aus 102 Teilen Octahydronaphtha- 
lin und 300 Teilen Dekahydronaphthalin wer- 
den 20 Teile 7o°/ 0 ige Uberchlorsaure bei 8o° 
eingetropft. Nach 4Stundigem Nachruhren 
5 bei 90 bis loo° wird die Uberchlorsaure wie 
ublich entfemt und das Dekahydronaphthalin 
unter vermindertem Druck abdcstilliert, wor- 
auf das entstandene Kondensationsprodukt als 
Harz zurikkbleibt 



10 



Beispiel 14 



10 Gewichtsteile Styrol, 11 Gewichtsteile 
Resorcin, ioRaumteileEisessig und ioRaum- 
teile 2S°/oige Uberchlorsaure werden gemischt, 

15 und die Mischung wird auf dem Dampfbad in 
einem lose verschlossenen Gefafl unter ofte- 
rem Umschutteln erwarmt Bald setzt eine 
lebhafte Reaktion ein, die gegebenenfalls 
durch Kuhlung zu maBigen ist. Nach deren 

20 - Abklingen ist das vorher oben auf schwim- * 
mende Styrol verschwunden und die Losung 
in der Warme homogen geworden.* Man be- 
iaflt sie noch etwa 2 Stihiden auf dem Dampf- 
liade, leitet dann zur Vertreibung des groB- 

35 ten Teiles der Essigsaure und geringer Men- 
gen von Styrol Wasserdampf ein. Sodann 
fugt man 50 Raumteile Benzol hinzu, trennt 
von der waflrigen Schicht, wascht die Benzol- 
schicht mit Salzwasser neutral, trocknet sie 

30 mit Chlorcalcium, treibt das Benzol ab und 
destilliert anschliefiend unter vermindertem 
Druck. Bei 11 mm gehen von 218 bis 231 0 
10,4 Teile eines wasserhellen Sirups uber, 
der audi in der Kalte keine Neigung zum 

35 Kristallisieren zeigt. Diesem Korper vom 
Kp u 218 bis 219 0 kommt die Formel eines 
(Phenylatber)-resotcins zu und sehr wahr- 
scheinlich die folgende Konstitution : 



40 
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Das Produkt hat wertvolle baktericide Eigen- 
schaften und Jcann auch als Farbstoffkompo- 
nente verwendet werden. Als Destinations- 
ruckstand hinterbleiben 6,6 Teile eines klaren, 
50 .zahen, rotgelben Harzes, vermutlich ein Di- 
(a-phenylafhyl)-resorcin. 

Beispiel 15 

166 Teile o-Krcsoxyessigsaure werden zu- 
55 sammen mit 423 Teilen einer zwischen 115 
und 205 0 siedenden, aus ungesattigten und 
gesattigten Anteilen bestehenden Krackben- 
zinfraktion mit der Jodzahl 60,2 und dem 
mittleren Molckulargewiclit 126,8 nach Zu- 
60 satz von 30 Teilen 7o°/oigcr Uberchlorsaure 
24Stundcn bei 130 0 geriihrt. Danach wird 



abgekuhlt und die t)berchlorsaure entfernt. 
Die durch Kondensation der Olefine mit der 
o-Kresoxyessigsaure entstandenen hohermole- 
kularen Alkylkresoxyessigsauren werden nun 65 
durch Kochen mit verdiinnter Sodalosung 
dem nicht in Reaktion getretenen gesattigten 
Benzin entzogen. Die stark schaumende Lo- 
sung wird mit uberschussiger Salzsaure ge- 
kocht, wobei die rohen Alkylkresoxyessig- 70 
sauren als zahflussiges, schweres 01 ausfallen. 
Sie werden durch Valcuumdestillation gerei- 
nigt, wobei sie bei einem Druck von 2 mm Hg 
zwischen 185 und 22 5 0 ubergehen (Analyse: 
Saurezahl 188,6; Verseifungszahl 194*5; 75 
Hydroxylzahl o). 

Beispiel 16 

In einem RuhrgefaB werden 324 Teile 
o-Kresol mit einer Mischung von 5 Teilen 8© 
4Q°/ 0 iger Uberchlorsaure und 5 Teilen kon- 
zentrierter Salzsaure versetzt und auf 50 0 
erwarmt Zu dieser Mischung werden im 
Verlauf 1 Stunde. 56 Teile Octen allmah- 
lich unter Umruhren gegeben, worauf zur 85 
Vervollstandigung der Umsetzung ■ noch 
5 Stunden bei 90 0 durchgeruhrt wird Den 
Reaktionsbeschleuniger entfernt man sodann 
durch Auswaschen mit Wasser oder mit einer 
Kochsalzlosung.. Das als Kondensationspro- 90 
dukt auftretende p-Isooctyl-o-kresol gewinnt 
man durch eine fraktionierte Destillation. 
Man erhalt den Korper bei 11 mm Hg-Druck 
zwischen 155 und 165 0 in einer Ausbeutej 
von fiber 80 % der Theorie. 95 

An Stelle der konzentrierten Salzsaure 
konnen auch gleiche Teile 84°/ 0 iger Phosphor^ 
saure oder ycP/alger Scliwef eisaure verwendet 
werden. 



Beispiel 17 



100 



360 Gewichtsteile o-Kresol werden mit 
i2Raumteilen 6o%iger Uberchlorsaure auf 
6o° erwarmt. Dann werden 60 Gewichtsteile 
Octadecadien (aus Oleinalkohol durch Was- 105 
serabspaltung erhalten; Kp 10 164 bis 166 0 ) 
im Verlauf von i l / 2 Stunden eingeruhrt, die 
Temperatur wird auf 90 0 gesteigert und 
5 Stunden auf 90 bis 95 0 gehalten. Man 
wascht die Reaktionsmischung mit io°/ 0 igem 
Salzwasser bis zur neutralen Reaktion, trock- 
net mit wasserfreiemNatriumsulfat undirak- 
tioniert unter vermindertem Druck. Nachdem 
ein Vorlauf von unangegriffenem Kresol ab- 
dcstilliert ist, gehen unter 1,3 mm Hg-Druck 115 
15 Gewichtsteile einer gelben, zahen Fliissig- 
keit im Temperaturintervall 130 bis 210 0 
uber. Dann folgen bei 210 bis 290 0 72 Ge- 
wichtsteile eines rotlichgelbcn, aufierst zah- 
flussigen Harzes. Als Destillationsruckstand iao 
hinterbleiben 4 Gewichtsteile dunkles, zahes 
Harz. 
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• Beispiel 18 
165 Gewichtsteile Resorcin werden in 
600 Gewichtsteilen Dekahydronaphthalin ge- 
lost. Zu dicscr Losung werden untcr gutem 

5 Ruhren 4.S Gewichtsteile waflrige . 7O°/ 0 ige 
Uberchlorsaure gegeben, und nach Erwarmcii 
auf 6o° werden 42 Gewichtsteile Hexen in- 
nerhalb 1 Stunde zutropfen gelassen. Nach- 
dem noch weitere 2 Stunden, wahrcnd denen 

lo die Temperatur auf etwa 85 0 gesteigert wird, 
* reagieren gelassen wurde, wird das Reaktions- 
gemisch neutral gewaschen und sodann de'stil- 
Hert. ' . 
Das T&onoisohexylresorcin, destilhert be* 

,5 2 mm Hg-Druck zwischen 138 und 140 0 (mit 
einer Ausbeute von etwa 7°%)- A n S telle 
des Hexens konnen audi 56 Gewichtsteile 
Octen oder 70. Gewichtsteile Decen benutzt 
werden. Das Isopcrylresorcin destilliert bei 

\ 0 2 mm Hg-Druck zwischen 149 * nd J S*°> da ? 
Isodecylresorcin zwischen 164 tmd i56°. 

Beispiel 19 

276 Gewichtsteile Salicylsaure werden mit 

as 41 5 Gewichtsteilen einer KxaGkbcnzinfraktioffi 
mit dem mittleren Molekulargewicbt von 
126,8 und der Jodzahl von 60,2 und 25 Ge- 
wichtsteilen 70%iger ttberchlorsaure unter 
Ruhren innerhalb 4 Stunden langsam von 

3t> 60 auf 130 0 erhitet und bei dieser Tempera- 
tur langere Zeit geriihrt. Nach beendeter 
Kondensation wird die tiberchlorsaure durch 
Waschen mit Wasser entfernt, das rticht zur 
Kondensation gelangte Benzin abdestilliert 

35 und die den Ruckstand bildende Alkyisalicyl- 
saure durch Destination im Vakuum gerei- 
nigt Man erhalt ein Gemisch von Alkyl- 
salicylsauren, deren mittleres Molekular- 
gewicht etwa dem einer Nonylsalicylsaure 

40 entspricht (Kp 2 150 bis 190 0 ). 



Die Alkalisalze der Alkylsalicylsaurc losen 
sich klar in Wasser~- 

Beispiel 20 
In eine Mischung von 100 Gewichtsteilen < 5 
5-Chlorsalicylsaureathylester und 25 Ge- 
wichtsteilen Uberchlorsaure (7o%ig) werden 
in kleinen Anteilen 45 Gewichtsteile Dodecen 
nach und nach bei etwa 65° eingetragen: Zur 
Vervollstandigung der Umsetzung wird die 50 
Reaktionsmischung langere Zeit auf 95 0 ge- 
halten. Aus dem Reaktionsgemisch wird nach 
dem Abkuhlen die Oberchlorsaure abgeschie- 
den; danach wird mit alkoholischer Natron- 
lauge yerseift und der 'Alkohol abdestilliert. 55 
Aus dem Salzgemisch wird nach dem An- 
sauern mit Salzsaure die nicht umgesetzte 
Chlorsalicylsaure durch Ausziehen mit 
kochendem Wasser. entfernt. Man erhalt die 
sek-Dodecjlchlorsalicylsaure, die aus Benzin 60 
umkristallisiert werden kann, als weifle 
Kristallmasse (F. 123 0 ). Die Alkalisalze der 
Saure losen sich in Wasser Mar auf. 

Patentanspr^che: v5 

U Verfahren zur Kondensation von 
Kohlenwasserstoffen, die eine olefintsche 
Doppelbindung.im Molekul enthalten, mit 
aromatischen oder gemischt aromatisch- 70 
alicyclischen Kohienwasserstoffen, deren 
Homologen oder Substitutionsprodukten - 
in Gegenwart eines Katalysators, dadurch 
gekennzeichnet, dafi man als Kataiysator 
wasserhaltige Uberchlorsaure verwendet. 75 

.2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB man als Kataiysator 
eine wasserhaltige Mischung von Uber- 
chlorsaure mit anderen Mineralsauren 
verwendet, . 80 
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